
6月 9日，80万吨氧化铝厂在溶出主控楼前举办了“安
全发展、国泰民安”安全漫画及书法展。此次活动内容生
动、幽默，从不同侧面表现了安全生产的重要性，给人以深
思和启发，有力地增强了员工们的安全意识，对生产的稳
定运行起到了积极作用。 摄影报道 彭林生 张莉

“安康杯”征文
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中共中央政治局 3 月 27日下午组织
第三十次集体学习，胡锦涛总书记针对安
全生产发表了重要讲话。以人为本、关注安
全、关爱生命，切实把安全生产工作抓细、
抓实、抓好是胡书记给我们每一个党员干
部指出的工作标准。立党为公、执政为民，
基层领导干部是关注生产安全，关爱
职工健康的具体实施者，认真学习胡
书记、温总理关于安全工作的重要讲
话，把安全工作扎实有效、持之以恒地
做细做好是我们的一项重要工作内
容。

80 万吨氧化铝厂从投料试车以
来，一直把安全工作放在首位，回顾上一个
阶段，我们在生产经营上成功实现了达产
目标，在安全工作上实现了零事故目标。概
括起来就是：在管理制度上做到严密有效，
在操作技术上做到科学合理，在监督检查
上做到严格细致，在违章处理上做到严肃
认真。阶段性的成果只能说明过去，下一步
我们仍然要把“安全”作为生产经营的工作
重心，坚持不懈地做细、做实、做好。

一、以车间安全标准化达标为具体内
容，切实做好安全生产的具体工作。80万吨

氧化铝厂共有六个车间一个点检站，分成
两批在六、七月份分别进行预验收—整
改—再验收—再整改—直至达标。对于各
车间在达标过程中的具体困难，分厂成立
达标工作领导组，深入车间现场办公解决
问题，对于达标考核标准从“管理标准化”，

“现场标准化”，“操作标准化”三个方面共
制定了 19项验收标准，逐项进行计分考
核。同时还制定了安全标准化内部挂牌考
核办法，彻底消除了为挂牌而挂牌，为达标
而“突击”，工作不扎实，做表面文章的隐
忧。

二、以安全防范事故演练为突破口，切
实提高预防事故的基本技能。80万吨氧化
铝厂是一个从原料储存到焙烧成品的完整
生产系统，机械危险源、高温危险源、高压
危险源、放射源、化学腐蚀危险源、“油、电”

危险源几乎应有尽有。分厂及车间针对各
种安全事故可能发生的情况，分别制定了
事故应急预案，并相继组织职工进行事故
应急“桌面”演练。通过演练，一方面警示职
工危险源的客观性危害，一方面增强了职
工预防事故战胜危险因素的信心，提高处

理事故的技能。
三、以形式多样的宣传教育为手段，坚

持不懈地敲响安全警钟。分厂牵头车间配
合，组织广大职工进行形式多样、内容新颖
的教育活动，如：安全漫画展、安全征文展、
安全教育影片观看、安全建议征集评奖、安
全知识问答竞赛、以及政工园地的一句话
安全座右铭等等，使职工在轻松愉快的氛
围中增加自我保护意识，提高自我保护能
力。

四、以提高干部认识水平为起点，全面

贯彻预防为主的安全思想。预防：即预见、
防止。对于安全隐患没有预见性，就谈不上
防止，因此努力提高基层管理人员的认识
水平，培养对安全隐患的科学预见性很关
键。为此分厂决定全体科级干部首先要认
真学习胡书记、温总理的重要讲话，认真学

习相关法规和操作规程，不断提高综
合素质。其次分厂要求安全生产措施
不能只停留在会议、文件和口头上，要
落实再落实，要按照技术规范和工作
标准一一兑现，使安全工作经常化、规
范化、标准化、实效化。

做好安全生产工作，任务艰巨责
任重大，只有把工作做细才能做好，正所
谓：细节决定成败；做好安全工作，有益于
国有利于民，只有持之以恒才有价值，正所
谓：安全工作重在坚持。我们要在全体职工
中对胡书记、温总
理的重要讲话展开
学习，为保障职工
的切身利益，为提
高生产的综合效
益，为构建和谐企
业而不懈努力。

安全工作重在坚持
———对胡锦涛总书记关于安全工作的重要讲话学习体会

荫 80 万吨氧化铝厂长 张 强

我们 16个沉降槽姐妹落户在氧化铝二
分厂洗涤车间，假如您有机会在一个雾雨蒙
蒙的天气来我们这里参观沉降槽岗位，我想
您一定会有别有一番洞天的感觉。云烟缭绕
处，吞吐的料浆蒸汽和四围的雨雾交织为一
体，围绕在我们周围，犹如乳白色的哈达披在
身上，让人产生无限的遐想。走进岗位操作
室，光洁如新的桌椅、摆放整齐的器具以及陈
立的柜式空调和饮水机，会让您有一种“家”
的感觉。

我们岗位的主要生产任务是对赤泥进
行反向洗涤作业，提高洗涤效率，确保液量
平衡。

长年守护我们的是 16名清一色的“娘子
军”，也是与我们相濡以沫的好姐妹。不管是
在炎炎夏日，还是在数九隆冬，岗位女工们总
是非常细心的守护着我们。

早晨 8：00点钟，刚刚开完晨会的槽工姐
妹们已经开始接班了。为及时详细的了解沉
降槽运行状况，她们在接班后必须每隔半小时进行一次巡回检
查。每两个小时进行一次取样、测算，并向值班室和分调汇报各
槽温度和测算数据。为更科学的进行操作，槽工姐妹们根椐长
期的工作实践经验总结出了“望、闻、问、切”四字内部巡检方
法。“望”，即在日常巡检中观察弹簧有无走压情况，油杯内是否
缺油等；“闻”即听减速机皮带转动摩擦的声音是否正常，各种
设备有无异常动静等；“问”即在班中八小时，多联系、多询问、
多汇报；“切”即通过上述内容详实了解设备运行状况，从而做
到对槽子运行情况了如指掌。她们总结出的四字巡检方法在岗
位内部广泛推广，有效确保了我们洗涤车间生产的稳定运行。
在槽工姐妹的精心守护下，我们就像小绵羊一样温顺而可

爱，可是一旦吃进了不好的物料或岗位员工稍有操作不慎，我
们便会变得骚动不安，跑黄料、烧电机、走死压等各种不良病症
接踵而来，搞得岗位上的姐妹跑上跑下，马不停蹄；上级领导也
夜以继日的守护着我们。实在不好意思，今后，还希望各位多多
关心我们，更加细心的照料我们，相信有槽工姐妹的细心守护，
有各级领导的大力支持，我们沉
降槽岗位正如不断发展壮大的
中铝山西企业一样，乘着大好东
风，向着更高的目标迈进。
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本报讯 6月 10日，在运城市质量技术监督局、山
西分公司装备能源部及热电分厂相关科室的监督下，
热电分厂 5号锅炉水压试验合格，标志着 5号锅炉主
体设备大修完毕。

热电分厂 5号锅炉大修于 5月 8日开始。一个月
来，5号锅炉大修指挥部每天上午 10：00召开碰头会，
协调解决有关问题，确保施工进度；热电分厂、检修分
厂、设备安装公司、晋铝建设有限公司等四家检修单
位，按照总体网络计划，抢时间，战高温，精心组织施

工；质量检查组按照检修规程要求，严格施工过程的
质量控制，对关键部位关键工序重点检查验收。
至 6月 8日，高、中、低温段省煤器更换完，中温

段空气预热器更换完，水冷壁管、过热器管取样检查
完，汽包及汽水系统管道阀门检修工作基本结束，具
备了水压试验条件。10日，开始上水、打压。经检查，
5号锅炉所有承压部件金属壁和焊缝上没有水珠和
湿润现象，水压试验后，没有发现残余变形，水压试
验合格。 (张瑞 吕建杰)

热电 5号锅炉主体设备大修完毕

本报讯在全国第五个“安
全活动月”期间，各二级单位以
“安全发展，国泰民安”为主题，
开展形式多样的安全活动。

煤气分厂开展安全演讲
赛、书法漫画展评、安全座谈
会、安全事故预案综合演练等
活动，着手解决一些与职工个
人和生产息息相关的安全实
事，为更长周期安全生产创造
良好的条件。 （尤丽梅）

运输部进行了内燃机车乘
务员技术比武，形成了比学赶
超的良好学习氛围，检验了乘
务人员的排除故障能力，为运
输部安全生产稳定运行打下了
良好的坚实基础。（崔文林）

物资配送中心组织开展
了安全文艺演出、观看学习消
防知识录像带、召开安全座谈
会、进行液碱卸车反事故演练
等活动，以此强化安全管理，
确保中心生产建设安全。

（王丽华）
科技化工公司组织开展

了“安全互爱连锁”、“安全漫
画征集”、“安全征文比赛”、“煤气应急预案
演练”、“岗位安全自查”、“我为安全生产献
一计”和“安全双无竞赛”等活动，争取做好
个人与集体的安全。 （科技化工）
黄河电器设备有限公司进行“法律规

章”“安全技能知识”培训和安全专题讲座；
组织员工读一本安全学习教育书籍；开展
全员参与的“查隐患、提建议、促整改、保安
全”活动、和“安全生产知识竞赛”等活动。
确保公司安全管理体系有效运行。（黄河）
技术开发部在部内推出：分析一次本单

位安全生产工作形式；写一篇安全生产心得
体会；开展一次安全检查；组织一次群众性
的安全活动；为员工办一些安全实事“五个
一”活动。大力宣传国家有关安全生产与劳
动保护的法律法规，推崇“员工就是财富，安
全就是效益”和“人人都是安全员，天天都是
零事故”的价值观和安全观。 （霍岩）
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6月 7日下午 5点，氧化
铝三分厂高压溶出二系列单管
204 有一处焊缝砂眼冒料，如
不紧急处理将有可能导致整个
系列停车的严重后果。

时间就是命令。检修分厂
压容一车间接到
任务后，六班副
班长张明伟立即
带领班员武金岭
和郭斌赶赴现
场。到达现场，八车间领导正焦
急地商讨解决的对策。因管内
有料还有余压，怎样在确保人
身安全的情况下成功焊接完
毕，这对施工人员来说是很大
的挑战。张明伟和武金岭，二话
没说，背起小焊机就往漏点处
走。首先要查清砂眼的具体位

置，但又不
能敲打冒
出的料，以

免料从砂眼中喷出。此时，多延
长一分钟，就多一分的危险，因
单管内的料摩擦砂眼，使砂眼
增大，就会造成爆管的可能。
单管是号称“火焰山”的地

方，管网温度高达 80摄氏度，
热浪喷射在
脸上，灼烫
难忍。对这
种有料带压
补漏的技巧

已经有了更多经验的检修施工
人员张明伟来说，为了确保焊
接时不让料喷出来，他把身体
和脸靠在砂眼处的斜对面，用
碱性 427焊条沿着漏点处，用
连续焊法小心地把砂眼封死，
然后再压焊上一层。不到三分
钟时间，焊接成功完毕。此时，
现场的八车间领导和压容一车
间副主任房玉荣悬着的心总算
放下了，脸上露出会心的笑容。

三分钟险情
荫 武金岭

进入 6月的第一个周末，持续几天的高温天
气，使人感到有些窒息。2号晚上难得的一场清爽
的周末夏雨。

凌晨 1时，一阵急促的电话铃声在值班室响
起，赤泥沉降 188A底流泵变频器故障跳停，无法开
启，如不马上处理，将会影响 42米沉降槽的出料。
故障就是命令，放下电话，值班室立即通知电气主
任王振龙，王主任接到电话立即赶赴事故现场，经
过现场勘察，发现赤泥沉降 188A底流泵电动机电
缆被带碱的雨水浸泡失去绝缘，问题根源找到了，
立即组织电工开始检修。1点 30分，检修人员全部
到达现场，因为下雨给本不复杂的工作带来了难
度，他们经过研究，制定了检修方案，一方面要保证

电缆绝对干燥，另一方面要保证检修速度不能影响生产。雨不停的
下着，由于是露天作业，抢修现场很难保持干燥，王主任、值班电工
李刚、电气技术员解朝晖三人一面用身体遮挡雨水，一面将被碱水
浸泡坏的电缆皮清除干净，同时对清除干净的部位重新包扎，雨水
不停的顺着安全帽檐，流在他们的身上，但他们全然不知，时间一
分一秒的过去，带碱的雨水将他们的手蚀的红肿，工作起来钻心的
疼，但他们却全然不顾，也没有因此停下工作。

经过三个小时的奋战，赤泥沉降 188A底流泵顺利的开启并
投入使用，没有影响沉降槽的正常运行。
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